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Verfahren und Vorrichtung zum Einfarben von Druckplatten 



Die Erfindung bezieht sich allgemein auf Druckpressen und betrifft insbe- 
sondere ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Einfarben von. Druckplatten. 

Vorrichtung zum Einfarben von lithographischen Druckplatten umfassen im 
allgemeinen eine Mehrzahl von Formwalzen, die ah einer Druckplatte angrei- 
fen. Jede der Pormwalzen steht gewohnlich in rollender Beriihrung mit einer 
oder mehreren Schwingwalzen, denen Parbe duroh eine groase Anzahl von 
Farbwalzen, im allgemeinen zwanzig oder mehr, zugefiihrt wird, die in Pyra- 
midenform angeordnet sind. 

Die gebrauchlichen Einf arbvorrichtungen haben im allgemeinen in dem Farb- 
zug Walzen von verschiedenen Durchmeaaern, von denen manche in Langarich- 
tung achwingen in dem Beatreben, einen Schatten- oder Geistereff ekt aua- 
zuachalten und die Druckplatte mit den gewiinschten Mengen an Parbe zu ver- 
aehen. 
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Die Farbmenge; die durch einen Walzenzug einer Druckplatte zugespeist wird, 
wird allgemein durch Einstellen von Farbhiihnen und Regeln der Wirkzeit von 
Abstreichwalzen geregelt, die den Zutritt von Farbe zu dem langen Walzenzug 
bestimmen. Bisher waren an einer Presae zum Bedrucken von Blatterri von *8 
Zoll bzw. 965 mm Breite etwa sechzig einzelne' Binatellungen der Einfarbvor- 
richtung in Einklang zu bringen.. Die inderung einer ersten Eiristellung er- 
forderte eine Anderung einer zweiten, die wiederum eine dritte beeinflusste 
und gewohnlioh eine Neueinatellung der ersten erforderte. Die Wirkung einer 
derartigen Anderung trat auf den bedruckten Blattem etwa fiinf Minuten lang 
nicht in Erscheinung: und fiihrte daher zu einer Vers chwendung von ubermassigen 
Papiermengen, manchmal von 500 Biattern Oder mehr, wahrend die Bedienungsper- 
son unter Probieren und Irrtiimern den Farbzug einzustellen versuchte. 

Da Farbe durch die Formwalze nur auf Bildbereibhen der Platte aufgebracht 
wird, zeigen die Formwalzen eine Besohderheit t weil Farbe sich in Bereichen 
der Formwalze ansammelt, die sich mit Nichtbildbereichen der Platte fciier- 
lagern, Die Bedienungsperson steht vor der unlosbaren Aufgabe, die Einfarb- 
vorrichtung so einzustellen, daas Farbe den Bereichen der Formwalzen zuge- 
ftihrt wird, die Bildbereichen entsprechen, dagegen zu versuchen, die An- 
aammlung in den Bereichen, die Nichtbildbereichen entsprechen, moglichst 
gering zu halten. Ala Ergebnis wird ein Teil der Bildbereicheentblbsst 
und erfolgt an anderen Stellen der Walzen eine unerwunschte Anhaufung. 

Die Erfindung, die'hier Abhilfe achaf fen will, hat ein Verfahren und eine 
Yorrichtung zum Zumeasen von Farbe zum Gegenstand, bei denen der verwickel- 
te Farbzug und die grosae Anzahl von ihm zugeordneten Walzen in Fortfall 
kommen. Stattdessen iat eine Auftragswalze mit Farbe annehmender Oberflache, 
die an einer Druckplatte angreift, in Verbindung mit einer sehr einfachen 
Anordnung zum Zumeasen einea gleichmassigen Films friacher Farbe auf die 
Auftragswalze zwecka tibertragung auf. die Druckplatte vorgesehen. 

Das Zumeasen der Farbe erfolgt durch Anordnung von Walzen mit Farbe an- 
nehmenden Oberflachen in Eindriickung hervorruf ender gegenseitiger Anpres- ' m 
aung und Drehen der sich beruhrenden Oberflachen in entgegengesetzten Rich- 
tungen. Die Dicke des Farbfilms, der durch die Auftragswalze der Druckplatte 
zugefiihrt wird, wird durch Einstellen des Drucka zwiachen den Walzen und 
durch Einstellen der relativen Drehgeachwindigkeiten der Walzen geregelt. 

Der Oberflache der Auftragswalze wird mehr Farbe-angeboten, als sie zu 
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halten vermap, wodurch ein etwa auf der Oberflache zuriickgebliehenes Bild 
zerstort und so ein Geister- Oder Schattenef f ekt ausgeschaltet wird. Die 
Farbe nird dann durch den Knick bzw. Spalt zwischen den in Eindruckung 
hervorrufender gegenseitiger Anpressung stehenden Walzen entsprechend he- 
me s sen und ein Frbfilm von abgemesseher Dicke wird durch die Auf tragswal- 

i- 

ze der Druckplatte zugefuhrt. Um eine gleichformige Bcmessung zu gewahr- 
leisten, wird die Farbe auf der* Oberf lache der Hesswalze, die sich zur Be- 
ruhrung mit der Auf tragswalze hinbewegt, so abgestrichen, dass ein Film 
mit endloser gleichmassiger Wischf lache von gleichmassiger Konsistenz am. 
Bemessungsknick vorgesehen wird und damit die Dicke des zwischen deri Walzen 
bemessenen Films gleichmassig, vorausschaubar und regelbar. ist , jeweils 
fur ausgewahlte relative Oberf lachengeschwindigkeits- und Anpressungsverr \ . 
haltnisse* - ' ■ ; ; - ' ■ . 

Die Erf indung hat damit eine stand ig arbeitsfahige Einf arWorrichtung ge- 
schaffen, die eine genaue lie ge lung der Dicke des der Druckplatte .zugefiihr-;^ 
ten Farbfilms ermoglicht. Dies ist erreicht, mit einer Mind est zahl von Farb 
walzen, die ein unverzugliches Ansprechen auf regelnde Bingriffe gewahr- • 
leisten und so tastende und irrtiimliohe Einstellungen vermeiden, um gewun- 
schte Farbmengen zur Aufbringung auf eine Druckplatte vorzugeben, und auf- 
recht zu erhalten. Durch Vermeidung von Anhauf ung werden Farbanderungen 
unterbunden, die ale Folge von unregelmassiger Farbfilmdicke langs der 
Walzen auftreten wiirden. 

Dadurch dass ein fiberschuss auf die Oberf lache einer Auftragswalze die sich 
vom Eingriff mit der Druckplatte fortbewegt, aufgebracht wird, wird ein 
Geister- oder Schatteneffekt vollig ausgeschaltet. 

Ein anderes Merkmal der Erfindung besteht darin, dass in Eindruckung her- 
vorrufender gegenseitiger Anpressung stehende Walzen sich mit ihren beriih- 
renden Oberf lachen in entgegengesetzten Richtungen bewegen, um einen Farb- 
film glatt auszuwalzen und zu bemessen und so eine Spaltung des Films am 
Bemessungsknick bzw. -spalt und einen damit verbundenen Mangel an Gleich- 
massigkeit der Filmdicke zu vermeiden. 

Die Vorrichtung ist in der Lage, schnell trocknende Farben zu verarbeiten, 
so dass die Notwendigkeit zum Gebrauch von (Jfen und Spruhpulyer zur Herab- 
setzung der Luf tverunreinigung entfallt, was bister zum Druckbetrieb gehor- 
te. 
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Perner ist die Einfarbvorrichtung einfach zu bedienen. indem zur Rege- 
lung nur eine Skala zu drchen ist, urn den Farbausgleich einzustellen,' wozu 
keiri hochqualif iziertes Bedienungspersonal erforderlich ist. Auch bedarf 
die Vorrichtung wegen ihres einfachen Aufbaus nur eines Mindestauf wands 
an Unterhaltung, und sie lasst ein schnelles Inbetriebsetzen und eine 
leichte Reinigung zu. W&hrtnd des Arbeitens der Vorrichtung werden faseri- 
ge und andere Fremdstoffe aus der Parbe von selbst entfernt, wenn die Par- 
be der Auf tragswalze zugeinessen wird. 

Weitere Merkmale und Vorteile der Erf indung ergeben sioh aus der nach- 
stehenden detaillierten Besohreibung und den anhangenden Zeichnungen, die 
sich auf bevorzugte Ausfiihrungsf ormen der Erfindung bezieben und dem besse- 
ren Verstandnis der Erf indung dienen. In den Zeichnungen zeigen 

Pig. 1 eine schaubildliche Ansicht einer bevorzugten Ausfiihrungsf orm der 
Einf&rbvorrichtung gemass der Brfindungj 

Pig. 2 einen Quersohnitt im wesentlichen naoh der Linie II-II in Pig. 1 ; 

Fig. 3 einen Quersohnitt im wesentliohen nach der Linie III-III in Fig. 2\ 

Fig. 4 einen Quersohnitt im wesentliohen naoh der Linie IV- IT in Fig. 3; 

Fig. 5 eine Ansicht der Vorriohtung von der Antriebsseite her \ 

Fig* 6 in vergrSssertem Sohnitt eine Einzelheit, die sioh auf die Ausbil- 
dung der Stirnwand des Farbbehalters beziehtf 

Pig. 7 bis 15 schematische Barstellungen von Bruckpressen, die eine Ein- 
farbvorrichtung in Kombination mit einer Anf euchtvorrichtung zur Herstel- 
lung eines Farb-Wasser-Gleichgewichts aufweisen; 

Pig. 14 und 1^ schematische Teilansichten, die den Gebrauch der ersten 
Ausfiihrungsf orm der Einfarbvorrichtung fiir das Auftragen einer Feuchtig- 
keit oder eines tfberzuge auf eine Fliissigkeit annehmende Materialbahn ver- 
anschaulicben; 

Fig. 16 eine schematische Ansicht einer abgewandelten Form der Einfarbvor- 
riohtung; 
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Fig. 17 und 18 schematische Ansichten in grosseren Mafist&ben, die das 
Prinzip der Zumessung deutiicher veranschaulichen; 

Fig. 19 und 20 schematische Ansichten einer z^eiten Ausfiihrungsf orm der 
Erfindung; 

Fig. 21 und 22 schematische Ansichten, die den Gebrauch der zveiten Aus- 
fiihrungsform der Erfindung ftir das Aufbxingen eines flberzuges auf Fliissig- 
keit annehmende Haterialbahnen veranschaulichen; 

Fig. 23 eine schematische Ansicht von unabhangigen Antriebsmitteln fiir die 
Messwalze. 

In den einzelnen Abbildungen sind gleiche Teile mit denselben Bezugszahlen 
versehen. 

Gemass Fig. 1 besitzt die allgemein mit 1 bezeichnete Einfarbvorrichtung 
einen Seitenrahmen 2 auf der Antriebsseite und einen Seitenrahmen 4 auf 
der Bedienungsseite, die an den Seitenrahmen 6 und 8 einer Druckpresse be- 
festigt aind. Die Seitenrahmen 2 und 4 sind durch Verstarkungsglieder , 
wie Zugstangen 10 verbunden, so dasa ein festes, ' starres Gebilde entsteht, 
an dem eine Auf tragwalze 12 und eine Messnalze 14 angebraoht sind. Zwischen 
den Seitenrahmen 6 und 8 der Presse sind ein Plattenzylinder 16 und ein 
Filzzylinder 18 drehbar angeordnet. 

Die Auf tragswalze 12 besitzt einen starren rohrfprmigen Metallkern 12a, 
iiber- dem ein glatter elastischer tlberziig, etwa eine Plastik- bzn. Kunst- 
stoff- oder Gummizusammensetzung angeordnet ist, die vorzugsweise nioht ab- 
sorbierend ist. Eine bevorzugte Ausbildung der Walze und ein Verfahren zu 
ihrer Herstellung sind in der US-PS 3 514 312 auf den Namen Peter Gardiner 
mit der Bezeichnung "Process for Coating a Metal Surface" angegeben. 

Diese Patentschrif t bezieht sich auf die Erzeugung einer Bindung zwischen 
einem elastischen Vinylchlorid-Olastisol (iiber 100 PHR Weichmacher) und . 
einer Metallunterlage zwecks Herstellung einer Walze, die eine elastische 
Arbeitsflache hat (12-50 Shore im A-Harteprufer ). Die Oberflache der Auf- 
tragswalze 12 und die Oberflache der Filzauflage auf dem Zylinder 18 haben 
vorzugsweise im wesentlichen die gleiche Elastizitat, beispielsweiae in 
einem Bereich von 40 bis 90 Shore im A-Harteprufer. 
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Fiir Einzelheiten in der Ausbildung der Auf tragswalze 12 wird. auf die obige 
US-Patentschrift verwieaen. Doch weist die Walze vorzugsweise einen oe- 
tallischen Kern 12a auf, der eine saubere aufgerauhte Oberflache besitzt, 
auf die ein tfberzug aus Bindemittel aufgebracht ist. Das Me tall wird auf 
eine Temperatur uber der Geltemperatur des Plastisols erhitzt und eine er- 
ste Schicht Plastisol wird auf die Oberflache des Bindemittels aufgetragen, 
urn die Bildung einer Schicht dieses Plastisols von wesentlicher Dicke zu 
ermoglichen. Eine zweite Schicht Plastisol, die einen hoheren Anteil an 
Weichmacher als die erste Schicht enthalt, wird uber die erste Schicht auf- 
gebracht und die Schichten aus Plastisol und Bindemittel werden volls tan- 
dig gehartet,- um einen zusammenhangenden tfberzug 12b zu erhalten, der fest 
mit ^r Oberflache des starren Kerns verbunden iat. Die Elastizitat der 
Oberflache 12b ist regelbar, indem die Mengenverhaltnisse von Plastisol 
und Weichmacher geandert werden. 

Die elastische Oberflache 12b der Auf tragswalze 12 ist vorzugsweise sehr 
glatt und undurchlassig und sollte eine hohe Affinitat fiir Parbe besitzen. 
Hierdurch wird die Bemessung eines sehr diinnen Films bei optimaler Regelung 
ermoglicht. 

Die Messwalze 14 besit/t vorzugsweise eine harte Aussenf lache, die hochgra- 
dig poliert und behandelt ist, um sie auf nahmefahig fiir die besondere Fltis- 
sigkeit zu machen, die durch die Walze 'zugemessen wird. FBr eine genaue 
Regelung soli die zuzumessende Fliissigkeit die Oberflache der Auftragswalze 
12 und der Messwalze 14 benetzen. Jedoch haben elektrisch aufgetragende 
Chromoberflachen nichtnetzende Eigenschaf ten. 
> 

Vorzugsweise ist die Oberflache der Walze 12 chromplattiert , wodurch eine 
langlebige korrosionsf este Oberfl&ohe gebildet wird, und ist nach dem Chrom 
plattieren poliert und behandelt, um eine glatte Oberflache zu erhalten, 
so dass keirie Unregelmassigkeiten oder rauhe Oberf lachenbereiche vorhanden 
sind, die ein Durchbrechen eines dUnneri Films bewirken wiirden, was zur An- 
h&ufung von Farbe in einem unregelmassigen Muster uber die' Oberflache der 
Walze hinwegfiihrt. 

i 

Die Messwalze ist vorzugsweise gemfiss der Lehre der US-PS 3.168 037 ausge- 
fiihrt, die auf den Namen Harold P.Dah^en lautet und die Bezeichnung "Means 
for Dampening Lithographic Offset Printing Plates" tragt. In dieser Patent- 
schrift ist eine c.hromplattierte Walze angegeben, deren Oberflache poliert 
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1st und dann eine Badbehandlung erfahren hat mit einer Losung aus einem 
Teil Salzsaure oder Schwef elsaure, einem Teil waseriger Losung von Gummi- 
arabicum und einem Teil Waaeer, urn bo die Oberflache chemisch zu atzen. 
Die Saure' loBt und entf ernt Chromoxid von der Oberflache, und das Gummi- 
arabicum iiberzieht die Oberflache des Chroma, um weitere Oxydation zu ver- 
hindern. Die so behandelte Chromoberf Ifiche 1st hydrophil, indem *ie eine 
hohe Affinitat fur Feuchtigkeit besitzt und durch waasrige Plussigkeit 
benetzt iiird; und so lange wie Feuchtigkeit vorhanden ist, um einen die 
Oberflache von der Farbe trennenden Film zu bilden; ist die < Oberflache ^. 
farbabneisend. • .' : • ;. • V 

In Abweeenheit von Feuchtigkeit hat die hochgradig polierte Chromoberf-/ ■.<.■• 
che eine Affinitat fiir Fafbe» derart dase die Farbe. in einer. giatten gleich- : 
massigen Schicht auf der Oberflache verteilt werden kann und die Farbe . 
•zah an\d'ieser.-haftet. ■ - • • ••■ "■';'■'."'■■) V "..'J'. \ ■' ^V-v 

Es sei . dafauf hingewiesen, dass durch Herrichtung der Oberflache der Mess- 
walze 14 in der oben heechriebenen Weiae unter Weglaasung dee Gummiarabicum 
oder Herabsetzung der Menge des Gummiarabicum in der LBeung, in die die 
polierte Oberflache getaucht wird, die Bildung von Oxid auf der Oberflache 
der Walze 14 geregelt werden kann, um der Oberflache der' Walze eine gleich- 
maesige Affinitat fiir Farbe auf Olbasia ttber ihre ganze Auadehnung zu ver- 
leihen. 

Die Messwalze kann elektrolytiach anstatt chemiBch geatzt werden, indem die 
Oberflache zur Anode in einer elektrolytiaohen Loeung gemacht wird,- und 
bevorzugt Teile der Oberflache gelost werden, um mikroskopische Vertiefun-. 
gen in der Oberflache zu erzeugen. Die Vertiefungen erstrecken sich nicht 
bis zum Kern des Grundme tails der Walze 14- Somit ist die geatzte Oberfla- 
che korrosionsf eat und die darin erzeugten mikroakopischen Vertiefungen be- 
Beitigen die nichtnetzenden Bigenachaften derselben. 

Hachdem die Oberflache der Messwalze 14 geatzt worden ist, wird sie poliert 
Oder mit Poliertuch geachwabbelt, um eine glatte, gleichmaaaige ununterbrd- 
chene Oberflache mit mikroskopischen Poren und Vertiefungen darin vorzuae- 
hen. Wie oben erlSutert, hangt die Notwendipkeit der Behandlung der geatzten 
Oberflache mit Gummiarabicum von der Art der zu bemesaenden Fliisaigkeit ab. 
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Es leuchtet ein, dass die Messvalze 14 aus anderen Werkstoffen, et*a rost- . 
freiem Stahl, Aluminium oder einem anderen nicht korrodierenden Stoff her- 
gestellt sein kann, ohne vom Grundpedanken der Erfindung abzuweichen. 

Wie am beaten aus Pig. 3 hervorgeht, sind Kittel vorgesehen, um die Tempe- 
ratur der Oberflache der Walze 14 so zu regeln, dass die Temperatur der 
Parbe in verarbeitbaren Grenzen gehalten wird. Die Temperatur der Psrbe soil 
in einem Bereicti zwischen 65° P und 95 ° P»i also z*ischen 18°C und 35° 0 
liegen. Wenn die Temperatur iiberm&ssig gross wird, verdampfen fliichtige Be-, 
standteile der Parbe. Wenn die Temperatur herabgesetzt wird, steigt die 
Viskositat der Parbe. 

Ob^ohl auch andere Mittel zur Regelung der Temperatur der Parbe .verwendet 
werden korinen, wird hier Ktthlwasser iiber Leitungen 35a und 35h durch die 
Kammer 14x im Innern der Messwalze 14 in Umlauf gebracht. 

Um die Verdampfung von fliichtigen Parben weiter zu begrenzen, ist eine 
Abdeckung aus Segmenten 13x und 13/ (Fig* 4)i die durch ein Scharnier 13z 
verbunderi sind, iiber den Walzen 12 und 14 angeordnet, um eine abgeschlossene 
Atmosph&re von begrenztem Volumen zu bilden, die mit Dampf gesattigt wird 
und so die veitere Verdampfung begrenzt. 

Wie am besten aus Fig. 3 hervorgeht, ist die Auf tragswalze 12 mit ihren 
entgegengesetzten Enden in exzentrischen Lagern 20a und 20b drehbar ge- 
halten, die in geteilten Lagerblocken 22a und 22b an Hangearmen 24 und 26 
angebracht sind. 

Der Hangearm 24 auf der Antriebeseite der Yorrichtung ist schwenkbar auf 
einem Wellenstumpf 28 gehalten, der mit einem Ende 29 in einer Offnung be- 
festigt ist, die in dem Seitenrahmen 2 auf der Antriebsseite der Einfarb- 
vorrichtung 1 ausgebildet ist. 

Der Hangearm 26 ist durch einen Wellenstumpf 30 und einen Arm 32 drehbar 
gehalten, der auf einem Wellenstumpf 34 am Seitenrahmen 4 auf der Betriebs- 
seite der Einfarbvorrichtunf 1 Bchwenkbar befestigt ist. 

Der am Seitenrahmen 2 auf der Antriebsseite befestigte Wollenstumpf 28 und 
der am Seitenrahmen 4 auf der Betriebsseite befestigte Wellenstumpf 34 
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fluchten in Achsrichtung miteinander. Am Hiingearra 24 auf der Antriebcseite 
der Vorrichtung ist ein nach hinten ragender Fortsatz 36 (Fig. 2) auege- 
bildet, mit dem eine Kolbenstange 38 einea Abstell- oder . Abriickzylinders 
40 durch geeignete Hittel, etwa einen Stift 42 gelenkig verbunden ist. Der 
Zylinder 40 ist durch geeignete Mittel, etwa einen Stift 44 am Seitenrah- 
men 2 auf der Betriebsseite der Vorrichtung befestigt. 

Am Hangearm 24 ist eine Stossnase 46 ausgebildet, die so angeordnet ist, 
dass sie an geeipneten Mitteln zur Beweg ungsbegrenz^ng, etwa einem Abriick- 
anschlag 48 anzuschlagen vermag. Der Anschlag wird hier von einem Gewinde- 
stift 50 gebildet, der in einen Block 52 eingeschraubt ist, der von einem 
ruckwartigen Teil des Seitenrahraene 2 nach innen vor stent. 

Am Hangearm 24 ist ferner ein nach vorn ragender Portsatz 54b ausgebildet, 
in den ein Cewindestift 56b eingeschraubt ist, der so an;eordnet ist, dass 
er an Mitteln zur Bewegungsbegrenzung, etwa einem Anruckanschlag 58 anzu- 
schlagen vermag, der vom Seitenrahmen 2 nach innen vorsteht. 

Wie am besten aus Fig. 4 hervorgeht, besitzt der Arm 32 einen nach hinten 
ragenden Portsatz 60, der durch einen Stift 62 an einer Kolbenstange 64 
eines Abruckzylinders 66 gelenkig befestigt ist. Der Abruckzylinder 66 ist 
durch einen Stift 68 am Seitenrahmen 4 auf der Betriebsseite der Vorrich- 
tung 1 schwenkbar gehalten. 

Am Hangearm 26 neben dem Seitenrahmen 4 auf der Betriebsseite ist ein nach 
hinten ragender Fortsatz 70 ausgebildet, durch den eine Schragstellschraube 
72 geschraubt ist. Das untere Ende der Schraube 72 ist drehbar in einem Ver- 
ankerungsglied 74 befestigt, das mit dem Arm 32 Starr verbunden ist. Durch 
Drehen der Schraube 72 wird der Hangearm 26 urn die Welle 30, die mit der 
Auf tragswalze 12 axial fluchtet, geschwenkt, urn so ein Ende der Walze 14 
in Umfangsrichtung um die Achse der Walze 12 zu bewegen. 

Der Arm 32 besitzt einen nach vorn ragenden Portsatz 54a, in den ein Ce- 
windestift 56a eingeschraubt ist, der in Bezug auf einen Anruckanschlag 48a 
verstellt werden kann, um den Druck zwischen den sich beruhrenden Ober- 
flachen der Auf tragswalze 12 und der Platte 15 auf dem Plattenz/linder 16 
zu regeln. 
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Wie am besten aus Pig. 2, 3 und 4 hervorgeht, sind die entgefengesetzten 
Enden HO und 14d der Messwalze 1.4 in selbstf luchtenden bzw. selbstausrich- 
tenden Lagern BOa und cOb in Blocken 82a und 82b drehbar gelagert, die in 
Einachnitten 84a und 84b beweglich angeordnet sind, die in den Hangearmen 
26 bzw. 24 ausgebildet sind. Pedern 86 beauf schlagen die Blocke 82a und 
82b in Vine srichtung der Einschnitte 84a und 84b. 

Am H : ingearm 24 ist eine Halteplatte 68 angeschweisst oder in anderer tfeise 
befestig , und in einem Durchgangsloch der Platte ist eine Buchse 89 ange- . 
bracht, in der ein Stift 90 gleitend angeordnet ist. Das aussere Ende des m 
Stifts 90 ist gelenkig mit dem einen Ende einer Schwinge 92 verbundeh, die 
zwischen ihren Enden mit einer Gelenklasche 94 schwenkbar verbunden ist, 
die ihreraeits an der Halteplatte 88 befestigt bzw. angelenkt ist. Dafc 
andere Ende der Schwinge 92 steht in Gewindeeingriff mit einem ersten Ge- 
windeteil 96a einer Stellschraube 96. Die Stellschraube 96 besitzt einen 
zweiten Gewindeteil 96b, der in Gewindeeingriff mit dem Zapfen 9S steht, 
der an def Halteplatte 68 befestigt ist. Die Gewindeteile 96a und 96b der 
Stellschraube 96 weisen unterschiedliche Gewindesteigungen auf, so dass 
das Bewegen der Schraube 96 in Verbindung mit dem mechanischen Vorteil, 
den die Schwinge 92 und die Gelenklasche 94 bieten, ein Hilfsmittel bilden 
urn den Druck, zwischen den sich bertthrenden Oberflachen der Messwalze 14 
und der Auf tragswalze 12 genau zu regeln. 

Wie am besten aus Pig. 4 hervorgeht, ist am ausseren Ende des Hangearms 26 
nebeh dem Seitenrahmen 4 eine Halteplatte 88a befestigt, mit der ein Stift 
90, eine Schwinge 92, eine Gelenklasche 94 und eine Stellschraube 96 ver- 
bunden sind. 

Geoass Pi . 1 , 2 und 6 sind Stimwande 100a und 100b an die Endeh der Auf- 
tragswalze 12 und der Messwalze 14 angedriickt, um dazwischen einen Behalter 
112 zu bilden, wobei die Langsseiten des Behalter s durch die Oberflachen 
der Auf tragswalze 12 und der Messwalze ,14 gebildet werden. Der Behalter 
112 ist ein Hilfsmittel, um einen tfberschuss an Farbe der Oberflache der 
Auftragswalze 12 zuzufiihren, wenn die Qberflache sich aus ihrem Angriff an 
der Oberflache der Platte 15 *uf dem Plattenzylinder 16 wegbewegt. 

i 

Wie aus Fig. 6 ersichtlich ist, sind in den Hangearmen 24 und 26 Sacklocher 
24a und 26a ausgebildet, in jedem derselben ist ein elastisches Or^an, etwa 
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eine Feder 102 angeordnet, die einen auswarts gerichteten Druck auf Stirn- 
vand-Druckstenpel 104 ausiiben, die in den Sacklochern gleitend angeord- 
nete Fuhrungszapfen 105 aufweisen. Die Druckstempel 104 sind losbar, etwa 
durch Schrauben 106, an einer Druckplatte 108 befestigt, die durch ein Bin- 
demittel oder in anderer Weise an einer Prontscheibe 110 befestigt ist, die 
aus Teflon (Tetraf luorathylen) , PVC ( Polyvinyl chlorid) oder einem anderen j 
geeigneten Stoff gefertigt ist. Es leuchtet ein, dass wenn die Frontscheibe 
leicht ausge*echselt werden kann, indem die Schraube 106 gelost wird, die 
. Druckplatte 108 abgenommen wii d und eine neue Scheibe daran angebracht wird. : . 

Wie aus Fig. 4 ersichtlich ist, drehen sich die MesWalze 14 und die Auf- . 
tragswulze 12 beide gegen den Uhrzeigersinn, . so dass sich die Oberf lachen/ 
an der Berixhrungsstelle der betref f endeh Walzen in ^>htgegehgesetzten Rich-^«^^p 
tungen bewegen; Demnach bewegt sich die Oberf lache Y der Auf tragswtlze .12, ;:: ; 
die in Berilhrung mit der /Oberf lache der Messwalze 14 steht, abwarts. Die . f - 
Oberf lache der Messwalze bewegt sich an der BerUhrungsstelie mit der Auf- ^j. 
. tragswalzc 12. auf warts. . V- v , - . >: >A. ; . . 

Eine besondere Einrichtung ermoglicht, die gesamte Farbe von der Oberf lache 
der Messwalze 14 abzustreifen* oder darauf eirien Film von gleichmassiger 
Dicke auszubildeii, in dem Masse, wie die Oberflache sich von dem Knick H weg- 
und aus dem Farhbehalter herausbewegt . Wie in Fig. 1 bis 4 und 17 zu erken- 
nen ist, weist die Einrichtung zum Entfernen der gesamten Farbe oder eines 
Teils dereelben von der Oberflache der Messwalze 14 ei^e Abstreichklingen- 
anordnuhg 114 auf, die so angeordnet ist, dass die durch Abstreichen von 
der Oberflache entferrie Farbe in den Behalter 112 zuriickgeleitet wird. 

Die Abstreidhklingen-Anordnung 114 weist einen starren Klingenhalter 116 
auf, der sich uber die ganze Lange der Messwalze 14 erstreckt und an den 
entgegengesetzten Enden durch Stifte 118 an den Armen 120a und 120b dreh- 
bar gehalten ist, die mittels Lagern an den beiden Stirnseiten der Mess- 
walze 14 schwenkbar angeordnet sind. 

Der Klingenhalter 116 ist an seinen entgegengesetzten Enden mit Augen 124a 
und 124b versehen, die Schrauben 125 mit deren Gewinde aufnehmen, die mit 
den unteren Enden an Stossflachen 126a und 126b der Arme 120a und 120b an- 
schlagen. 
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Wie beaonders gut aus Pig. 1 und 4 hervorgeht, sind an den Hanrearmen 26 
und 24 Festatellglieder 126a und 128b befeatigt, in denenOffnungen ausge- 
bildet sind, durch die Bolzen 130a und 130b.hindurchragen» Wenn auf den 
Bolzen sitzende Muttern 132 entfernt werden, konnen sich die Arme 120a 
und 120b frei urn die Enden der Messvalze 14 drehen, wodurch ermoglicht 
wird, die Abstreiohklingen-Anordnung 114 ruckwarts in eine Stellung neben 
dem Trog 134 zu achwenken, um den Farbbehalter zu reinigen, vie unten naher 
erlautert ist. Es leuchtet ein, dass auch andere Mittel, etwa eine Stell- 
schraube verwendet werden konnen, um die Arme 120a und 120b in Bezug auf 
die- Eangearme 24 und 26 losbar f eatzuhalten. 

Der Trog 134 erstreckt sich in Langsrichtung zwiachen den Seitenrahmen 2 
und 4 und iat dfcrch geeignete Mittel, etwa durch Zugstangen 11 gehalten, die 
zwiachen den Wangen'verlauf en. 

Die Abatreichklingen-Anordnung 114 hat eine langgeatreokte dttnne, biegeame 
Abetreichklinge 136, die in einer Klammer 138 eingespannt ist, die an dem 
Klingenhalter 1 1 6 in geeigneter Weiee, etna durch Schrauben 140 befestigt 
iat. In der dargeatellten bevorzugten Auafiihrungaf orm iat die Klinge 136 
aus Pederstahl gef ertigt und hat eine. Dicke von ungefafar sechzig Tausend- 
stel bzw. 1,5 mm* Die Klinge 136 ist ztiaohen biegaamen Platten 137 angeord- 
net, so dasa die Biegaamkeit der Klinge 8ioh in Richtung ihrer Breite an- 
dert, ahnlich vie bei einer Blattfeder. Dieee Anordnung ergibt eine bieg- 
same Schneide 142, die an die Oberflache der Walze 14 angedrttckt wird, da- 
gegen einen ateifen oberen Rand, der an dem Klingenhalter 16 feat ange- 
bracht iat. 

Wie in Fig. 16 angedeutet iat, hat die Klinge 1 36 eine acharfe untere . 
Schneide 142, die auf einen Winkel von ungefahr zehn Grad abgeschliff en 
iat. Eb ist ferner zu beachten, das8 die Klinge 136 bo angeordnet ist, dasa 
der Abatreichwinkel B am Rucken, alao der Winkel zwiaohen der Seitenf lache 
der Klinge 136 und einer radial durch den Mittelpunkt der Messwalze gehenden 
Ebene, im Uhrzeigersinn gemessen weniger ale neunzig Grad hetragt. Der 
hydraulische Druck der Farbe druckt die Schneide 142 der Klinge 136 zur 
Oberflache der Walze 14 hin, so dass eine Erhohung dee h/draulischen Druckes 
die Reinigungswirkung der Klinge steigert. 

Es leuchtet ein, dass die Klinge 136 so ausgerichtet iat,. dass die scharfe 
untere Schneide 142 derselben in ahnlicher Weise wie diejenige einer Ra- 
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sierklinge wirkt um Farbe von der harten glatten Oberflache der Measwalze 
14 absutrennen, so dass die Oberflache 14s der Mesawalze, .die aich zum Be- 
meaaungaknick H hin bewe^t, weaentlich frei von Farbe iat, wobei der Film 
14t eine geregelte gleiehmaaaige Dicke besitzt. Die Aufgabe der Abatreich- 
klinge 1 36 iat es, der Oberflache 14&» die aich zum Knick N hinbewept , 
gleichmasaige Oberf lacheneigenachaf ten zu verleihen, damit die hydrauli- 
achen Krafte in dem Bemeasungsknick, der durch die vom Truck eingedriickten 
Oberf lachen der Messwalze und der Auf tragavalze gebildet wird, aich vorau8- 
aagen lasaen. Hierdurch wird eine genaue Hegelung der Dicke dea Films 13 
aus Farbe, der auf der Oberflache der Auf tragswalze 12 zuriickbleibt, wenn 
die Oberflache dieaer Walze aich von dem Bemessungaknick N fortbewegt, er- 
moglicht durch Hegelung dea Drucks zwiachen den Oberflachen der der Mesa- 
walze Und der Auf tragawalze aowie der relativen Oberf lachengeachwindigkeit 
deraelben. 

Wie am klaraten aus Fig. 1, 3 und 16 hervorgeht, eratreckt 8ich ein Walz- 
atab 144 in Langsrichtung durch den Farbbehalter 112 und iat so angeordnet, 
dasa die Farbe 113 im Behalter 112 den Stab veranlaaat, aich gegen den Uhr- 
zeigerainn, bei Betrachtung von Fig. 18 zu drehen, wodurch Farbe von der 
Oberflache der Meeawalze 14 weg zur Oberflache der Auf tragawalze 12 hin 
iibertragen wird, um zu gewahrleisten, dasa atete ein ttberachuaa an Farbe 
der aich dem Berne saungaknick N nahernden Oberflache der Walze 12 zugefiihrt 
wird. Der Stab 144 bewirkt auch ein Umriihren der Farbe, um Luftblaaen 
daraua zu entfernen. 

Bei der beaonderen Ausfiihrungaf orm der Erfindung, die in Fig. 1 bi8 5 dar- 
geatellt iat, wird der Walzatab 144 durch die Schwere in seiner Lage gehal- 
ten und durch die Zugwirkung der Farbe an aeiner Oberflache in Drehung ver- 
aetzt. Die Enden dea Walzataba 144 aind.frei von Verbindungen mit anderen 
Organen der Einfarbvorrichtung mit Auanahme der gleitenden BerUhrung an den 
Stirnseiten 100. Doch je naoh dem Gewicht dea Walzatabes 144, der Yi8k08i- 
tat der Farbe 113, der Drehgeachwindigkeit der Walzen 12 und 14 und der 
Oberf lacheneigenschaf ten der verachiedenen Glieder kann, falle ea fiir 
nutzlich gehalten wird, der Walzatab an geeigneten Halteorganen befeatigt 
werden, um ihn zur Oberflache jeder der Walzen hin zu drangen, und der 
Walzatab 144 kann zwangalaufig angetrieben werden.. Derartige Halteorgane 
weiaen gemaaa Fig. 14 teleakopiache Bohrglieder 144a und 144b auf, die durch 
eine Feder 144c auaeinander gedriickt werden. Der Stab 1 44 iat in Lagern 144d 
drehbar gelagert. t ± A „ m 
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Geeignete Hittel dienen der Kraf tiibertragung zu der Auf tragawalze 12 und 
der Meaawalze 14. Diese Kraf tiibertragungamittel kbnnen eine.n unabhangigen 
Antrieb, etia eincn Elektromotor enthalten oder Kraf tiibertragungselemente, 
die nit dem Antrieb der Presae verbunden sind. 

Bei der in der Zeicbnung dargeatellten besonderen Ausfiihrungaform der Er-* 
findung nerden der Plattenzylinder 16 und der Filzzylinder 16 durch einen 
Motor (nicht dargeetellt) an der Preaae angetrieben. 

Wie Pig. 3 und 5 am beaten erkennen laaaen, iat der Plattenzylinder 16 an 
einer Welle 150 befeatigt, auf der ein Zahnrad 152 feataitzt, daa mit einem 
Zahnrad 154 kammt, daa auf einer Welle 155 befeatigt iat, die auch ein 
Kettenrad 156 tragt. 

Eine Welle 15B iat drehbar in Lagern 159 in einem Durchgangaloch dea Sei- 
tenrahmena 2 auf der Antriebaaeite der EinfSrbvorrichtung 1 gelagert. Mit 
der Welle 156 iat eine einaeitig wirkende Kupplung antriebsmaeaig verbun- 
den, die ein Kettenrad 161 tragt. Eine Kette 162 lauft iiber die Kettenrader 
156 und 161 znecka Kraf tiibertragung auf die Welle 158. Die Kupplung 1 60 ver 
mag eine Drehung der Welle 158?in der umgekehrten Eichtung zu verhindern, 
wie unten naher erlautert iat. 

Auf den inneren Ende der Welle 158 iat ein Zahnrad 164 befeatigt; das in 
einer Auaaparung an der Innenaeite dea Seitenrahmena 2 angeordnet iat. 
Das Zahnrad 164 ateht in Eingriff mit einem Zahnrad 166, daa mittels La- 
gem 167 auf einem Wellenzapfen 168 drehbar gelagert iat. Am Zahnrad 166 
iat ein Zahnrad 170 durch Bolzen 171 befeatigt, die eine gemeinaame Dre- 
hung der beiden Zahnrader bewirken. Das Zahnrad 170 kammt mit einem Zahn- 
rad 172, daa durch einen Bolzen 175 an dem Ende 12d der Auf tragasalze 12 

angebracht let. * 

{ . 

Es iat ohne weiterea eraichtlich, dasaj durch die Drehung dea Plattenzylin- 
dera 16 iiber die Zahnrader 152 und 154', die We)lej55, daa Kettenrad 156, . 
die Kette 162, daa Kettenrad 161 .die Kupplung 160 in Drehung veraetzt 

nird. j 

j 

Die Kupplung 160 Qbertragt die Drehung Qber die Welle 158 auf daa Zahnrad 
164 und iiber die Zahnrader 166 und 170 : auf daa Zahnrad 172, daa mit der 
Auftragawalze 12 in der Drehung verbunden i iat. 
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Die Mesanalze 14 nird mit einer veranderlichen Drehgeschnindigkeit gegen- 
uber der Drehgeschnindigkeit der Auf tragsnalze 12 Uber ein entsprechendeB 
Getriebe angetrieben. Dieses umfasst gemase Pig. 5 ein Zahnrad 175t das auf 
der Welle 158 an der Aussenseite des Seitenrahmens 2 befestigt ist und mit 
einem Zahnrad 176 kammt, das drehbar auf einem Wellenzapfen 177 gelagert 
ist, der durch einen Ausleger 178 an dem Seitenrahmen 2 befestigt ist. Das 
Zahnrad 176 kammt mit einem Zahnrad 179 1 das auf der Eingangenelle 180 defii 
Geschnindigkeits-Reduziergetriebes 182 festsitzt. baa Reduziergetriebe 
182 ist mit einer Einrichtung 184 fUr die Regelung des Geschvlndigkeits-. 
verhaltnisaes znischen der Eingangsnelle 180 und der Auegangsnelle 185-ver- : 

..h.n. . • ' -^y&v/r^.y: ; ■•.■.{.:.:■? 

Auf der Auagangsnelle 165 (Pig. 3) des Reduziergetriebes 182 ist eine Rei- 
bungskupplung 1 86 angebracht . Bei der in der Zeichnung ;dargestellten Aua- v 
fUhrungsform der Erf indung schliesst die Reibungskuppluhg 186 ein Zahnrad 
188 ein, das durch Reiburigsglieder 1^9 angetriebenNirlrd/ die durch ^ eine ' ; 
Peder 190 an das Zahnrad angedrUckt werden. Die voi der Peder 1 90, ausge- 
iibte Kraft iat regelbar, indem die Mutter 192 l&nga der mit Geninde verse- 
henden Auagangswelle 185 des Reduziergetriebes 182 verstellt nird. Die 
Kupplung 186 hat die Aufgabe, eine Beschadigung der Auf tragsnalze 12 zu ver- 
hindern, nenn Parbe,* die in dem Knick H zwiBchen der Auf tragsnalze 12 und 
der Messnalze 14 antrooknen konnte, deren Oberflachen miteinander verbindet. 

Das Zahnrad eteht mit einem Zahnrad 194 in Eingriff* das durch einen Wellen. 
zapfen 196 am Seitenrahmen 2 der Vorrichtung drehbar gehalten ist. Das 
Zahnrad 194 kammt niederum mit einem Zahnrad 198, das in geeigneter Weise, 
etna durch Bolzen 199 an der Messnalze 14 befeatigt ist. 

Aue dem Vorstehenden ergibt sich ohne neiteres, daas die Welle 158 bei 
ihrer Drehung Uber die Zahnr&der 175t 176 und 179 die Eingangsnelle 180 
des Reduziergetriebes 182 in Drehung versetzt. Von der Auegangsnelle 185 
nird die Drehung iiber die Kupplung 186, daa Zahnrad 194 und das Zahnrad 
198 auf die Messnalze 14 fibertragen. 

Es ist zu beachten, dass die benachbarten Oberflachen der Auf tragsnalze 12 
und der Messnalze 14 sich. in entgegengesetzten Richtungen benegen, nie 
durch die Pfeile in Fig. 1 der Zeichnung angedeutet ist. 
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Ein unabhangieer Antrieb fur die Auf tragswalze 12 und die Messwalze 14 ist 
in Fig. 23 dargestellt. Der mit veranderlicher Geschwindigkeit ausgestattete 
Antriebsmotor 582 hat eine Ausgangswelle 585 mit einem darauf befestigten 
Zahnrad 568. Das Zahnrad 588 steht mit einem Zahnrad 198 in Eingriff, das 
am Ende der Messwalze 14 befestigt ist. 

Die Auftragswalze 12 wird in; der Oben beschriebenen Weise angetrieben. Bin 
Tachometergenerator 590 wird durch geeignete Mittel, etwa einen Verstell- 
riemen 591 von der Auf tragswalze 12 angetrieben*. Ein zweiter Tacbometerg e- 
nerator 595 wird iiber einen Verstellriemen 596 von der Messwalze 14 ange- ' " 
trieben. Die Generatoren 590 und 595 aind iiber Leitungen 593 und 597 mit 
einem Leistunrsmodul 598 verbundeh, der an eine geeignete Stromquelle 
(nicht dargestellt) angeschlossen ist. Der Leistungsmodul 598 ist iiber Lei- 
tung 599 mit dem Motor 4B2 verbunden, der die Messwalze 14 antreibt. 

Die Tachometergeneratoren 590 und 595 erzeugen Riickkopplungs- bzw. Ruck- 
meldesignale, die dem Leistungsmodul zugefiihrt werden. Der Leistungsmpdul 
enthalt Potentiometervorrichtungen mit veranderlichen Widerstanden, die so 
geschaltet sind,-dass sie das Geschwindifkeitsverhaltnis der Auf tragswalze 
12 und der Messwalze 14 zu regeln vermogen. 

Wenn die Auftragswalze 12 sich in der abgeruckten Stellung befindet und. die 
Klingenanordnung 11 4 in die Reinigungsstellurig gedreht ist, kann der Motor 
582 betatigt werden, damit die Einfarbvorrichtung gereinigt werden kann, t 
wahrend die Presse stills teht. Die Freilaufkupplung 160 (Pig. 3) ermoglicht, 
dass die Auftragswalze 12 iiberholt wird durch die Messwalze 14, die durch 
den Motor 582 zum Abwaschen gedreht wird, obwohl die sich beriihrenden Ober- 
flachen der Walzen sich unter normalen Betriebsbedingungen in entgegenge- 
setzten Richtungen bewegen. . 

Wenn die Einfarbvorrichtung in Betrieb ist, werden die Potentiometer in 
Leistungsmodul 598 so eingestellt, dass sie iiber Leitung 599 Signale abge- 
ben, die beyvirken, dass der Motor 582 die Messwalze 14 in einem im voraus 
festgele/'.ten GeschwindipkeitsverhSltnis in Bezug auf die Auftragswalze 12 
dreht. Das Geschwindigkeitsvurhaltnia kann durch Anderung der Einstellung 
der Potentiometer geregelt werden. 

Es leuchtet ein, dass der Tachometergenerator 590 eine Ausgangsspannung 
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abgibt, die der Geschwindigkeit der durch die Presse angetriebenen Auftrags 
walze 12 proportional ist, und die ihrerseita die Geschwindipkeit dea Mo- 
tors 582 steuert, der die Messwalze 14 antreibt. Daher wird, wenn die Ge- 
schwindigkeit der Presse geandert wird, die Auf tragswalze 12 mechanisch mit 
derselben Geschwindigkeit angetrieben. Jedoch wird die Geschwindigkeit der 
Messwalze 14 elektrisch durch die Ausgangsapannung des Tachometergenerators 
590 geandert, urn ein festes VerhMltnis der Oberf lachenpeschwindigkeiten 
der Auf tragswalze 12 und der Messwalze H 1 aufrecht zu erhalten. Durch 
Handbedienung des Potentioutters far die Geschwindigkeit der Messwalze wird 
der Tachometergenerator 590 (ibergangen und das Verhaltnis der Oberflachen- 
geschwindigkeit der Messwalze 14' relativ zu der jenigen der Auf tragswalze 
12 1 geandert. Durch Vergrosserung des Geschwindigkeitsverhaltnisses der 
Messwalze 14' gegentiber der Auf tragswalze 12' wird der Oberflache der Auf- 
tragswalze weniger Farbe zugemessen und bei Verkleinerung des Geschwindig- 
keitsverhaltnisses nimmt die Dicke des Farbfilms auf der Oberflache der 
Auf tragswalze zu, 

Es leuchtet ferner ein, dass der Tachometergenerator 590 in die Lage ver- 
aetzt werden kann, ein nichtlineares Aus gangs signal abzugeben, das zu einer 
Anderung des Geschwindigkeitsverhaltnisses von Messwalze zu Auf tragswalze 
fiihrt, wenn die Presse sich andert. Dies ermoglicht eine nichtlineare Ab- 
nahme im Verhaltnis der Oberf lachengeschwindigkeiten der Messwalze 14 f und 
der Auf tragswalze 12 1 , wenn die Geschwindigkeit der Presse zunimmt, und 
eine Zunahrae dieses Verhaltnieses , wenn die Geschwindigkeit der Presse 
herabgesetzt wird. 

Der Tachometergenerator 595 erzeugt ein Signal zur Aufrechterhaltung einer 
genauen Geschwindigkeitsregulierung der Messwalze 14 s * Das Ruckme Id e signal 
aus dem Generator 595 spiegelt die tatsachliche Geschwindigkeit der Mess- 
walze 14' wieder, die mit dem Leistungswandler 598 und dem Motor 482 ge- 
koppelt ist, unter Bildung einer Regelschleife, die ein im voraus festge- 
legtes Geschwindigkeitsverhaltnis zwischen der Auf tragswalze 12* und der 
Messwalze 14 f unabhangig von Lastanderungen am Motor 582 beizubehalten ver- 
mag. 

Die im vorstehenden beschriebene Einf arbvorrichtunp kann dazu verwendet 
werden, Farbe auf Bildbereiche von trockenen Platten auf zubringen, namlich 
solche, die keine Anf euchtf liiesigkeit erfordern, um zu erreichen, dass die 
Kichtbildbereiche die Farbe abweisen, Oder Farbe auf feuohte Platten aufzu- 
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bringen, namlich solche, bei denen Anf euchtf lussigkeit auf Nichtbildbe- 
reichen verwendet- v.ird. 

In Pig. 7 bis 1J sind schematische Ansichten von Druckpressen wiedergege- 
ben, die cine Anf euchtvorrichtung verwenden, um Anf euchtf lucsigkeit der 
Druckplatte 15 auf dem Plattenzylinder 16 der Presse zuzufiihren. 

Die Anf euchtf lussigke it ist vorzugsneise von der Art, wie sie in der 
US-PS 3 259 062 auf den Namen Harold . P. Dahlgren mit der Bezeichnung 
"Process for Applying a Water Soluble Organic Dampening Fluid" (Ausscheidung 
aus Anmeldung Serial No. 26 o35i jetzt US-PS 3 168 037). Die Anfeuchtf liis- 
sigkeit ist eine Mischung von Wasser mit einem hochfluchtigen Alkohol von 
handelsiiblicher Konzentration, wie Athylalkobol, Methylalkohol oder Iso- 
propylalkohol. Die Anfeuchtvorrichtung enthalt vvorzugsweise wenigstens eine . 
hydrophile Walze, die Wasser annimmt und Farbe abweist, um eine Ruckfiih- 
rung von Farbe von der Auf tragswalze 12 zu dem Trog 201 der Anfeuchtf lvissig- 
keit 200 zu verhindern. 

Verschiedene Anordnungen von Anf euchtvorrtchtungen sind in Pig. 7 der 
Zeichnung veranschaulicht . Es ist zu bemerkeri, dass in jeder der Anord- 
nungen die Walzen abwechselnd eine harte Oberflache und eine elastische 
Oberflache besitzen, wodurch ermoglichi} wird, dass die Walzen unter gegen- 
seitiger Eindriickung aneinandergepresst werden, um die Bemessung der An- 
feuchtf lilssigkeit vprzunehmen. H/drophi«e Walzen 202 mit barter Oberflache 
werden vorzugsweise nach der Lehre der 'oben ervahnten US-PS 3 168 037 
herges.tellt. Die Walzen 202 haben harte kontinuierliche, ununterbrochene, 
. glatt geschlichtete Oberf lachen, die durch die Anfeuchtfliissigkeit benetzt 
zu werden vermogen. 

Die elastischen Walzen 204 haben glatte elastische Obe^f lachen, die eine 
Bindriickung beim Aneinanderpressen mit der harten Oberflache der Walze 
202 erfahren, so dass eine Drehung der { Walzen 202 und 204 mit verschiedenea. 
Geschwindigkeiten ermoglicht wird, wenn dies fUr mitzlich gehalten wird, 
um zwischen sich eine Bemessung der Anf euchtf lussigkeit vorzunehmen, wie 
es in der vorerwahnten Patentschrif t ar^gegeben ist. 

Die bevorzugte Form der Bef euchtungsvorrichtung in Verbindung mit der Ein- 
farbvorrichtung ist in Fig. 10 veranschaulicht, in der die Druckplatte 15 
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Farbe annehmende Bildbereiche und Anfeuchtf lussigkeit annehmende Nicht- 
bildbereiche aufweist. Bie Auf tragswalze 12 steht in drehender Beruhrung 
rait der Oberf lache der Platte 15 und die der Zumessung der Farbe dienende 
Walze 14 steht in Eindriickung hervorruf ender gegenseitiger Anpressung mit 
der Auf tragswalze 12, wobei die sich beriihrenden Oberf lachen in entgegenge r 
setzten Richtungen bewegt werden, um zwischen sich die Zumesgung eines : 
Farbfilms zu bewirken. Die Ubertragungswalze 202 der Anf euchtvorrichtung . 
200 hat eine harte, glatte, ununterbrochene hydrophile Oberf lache, die in 
Eindriickung, hervorruf ender gegenseitiger Anpressung mit der Auf tragswalze «'.-. 

12 steht und so angeordnet ist, dass sie einen diinnen Film 13f von Anfeucht- 
f lussigkeit fiber die Oberf lache des Films 13 aus Farbe auf t rag t. Die elasti- 
sche Walze 204 ist in Eindriickung hervorruf ender gegenseitiger Anpressung y<\ m 
an die Ubertragungswalze 202 angeordnet, derart, dass durch Regelung desV\\ * 
Brucks bzw. der Anpressung und der relativen Oberf lachengeschwindigkeit j/./v. 
der CTalzen 202 und 204 ein Film aus Anfeuchtflussigkeit von genau geregel- "{ 
ter Bicke auf die Oberf lache der hydrophilen ttbertragungswalze 202 aufge-;;^. 
bracht werden kann. 

Fig. 14 ist eine schematiache Ansicht der abgewandelten Form der Erfindung, 
bei der die Auf tragswalze 12, auf die ein bemessener FarBfilm auf Grund 
des Zusammenw ir kens mit der Messwalze 14 aufgebracht worden ist, den Farb- 
film unaiittelbar auf eine Materialbahn 215 ubertragt. Es ist zu beachten, 
dass die Oberf lache der Auf tragswalze 12, die an der Materialbahn 215 a-n- 
greift, und die Oberf lache der Bahn 215 sich an der Bertihrunges telle in 
entgegengesetzteri Richtungen bewegen, wobei sie elnen hydraulischen Bruck- 
keil erzeugen, der Farbe in das Flussigkeit aufnehmende Material 215 treibt. 
Es ist ferner zu beachten, dass eihe Anlagewalze 216 verwendet we r den kann 
falls dies fiir nutzlich erachtet wird, um den Bruck zwischen dem Farbfilm 

13 und der Bahn 215 zu steigern. Bie Menge an Farbe oder anderem geeigneten 
Uberzugsmaterial, das auf die Bahn 215 aufzubringen ist, ist regelbar durch 
Anderung des Brucks zwischen der Auftragswalze 12 und der Anlagewalze 21 6, 
durch Anderung der relativen Geschwindigkeiten der Walze 12 und der Bahn 
215, Oder durch Regelung des Geschwindigkeits- und Bruckverhaltnisses zwi- 
schen der Auf tragswalze 12 und der Messwaize 14, wie zuvor erlautert. 

Bei der in Fig. 15 dargestellten Ausfuhrungsf orm der Erf indung hat die 
Messwalze 314 eine elastische Oberf lache, wahrend die Auf tragswalze 312 eine 
harte Oberf lache hat; 
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Bei der Ausf uhrungsf orm der Erfindung geraass Pig. 16 wird Parte auf die 
Oberflache der Auf tragswalze 12 durch eine Trogwalze 12p aufgebracht, die 
mit einem Teil ihrer Oberflache durch die Farbe im Trog 12q hindurchlauf t , 
der Film wird im Knick N zugemessen, und die Klinge 1 36 streift Parbe von 
der Oberflache der Messwalze 14 ab und lasst sie in den Trog 12q zuriick- 
laufen. Die Trogwalze 12p hat vorzugsweise einen Schlupf in Bezug auf die 
Oberflache der Auf tragswalze 12, urn eine Bberschussmenge an Farbe auf der. 
Oberflache auszuglatten und so Schattierungen zu vermeiden. Die liherschuss- 
farbe wird dann durch die Messwalze 14 entfernt, so dass eine glatte gleich- 
tnassige Schicht 13 zuruckbleibt, die zur Oberflache des Zylinders 16 ge- 
dreht wird. Es ist zu bemerken, dass der hier gebrauchte Ausdruck Platien- 
zylinder auch Walzen einschliessen soli, die dazu dienen* dauerhafte bzw. 
massive Sberzuge. von Parbe, Peuchtigkeit , Plastik, Starke und dergleichen 
auf Blatter oder Bahnen aus f lussigkeitannehmendem Material oder auf andere 
Walzen auf zubringen. 

Eine abgewandelte Form der Bemessungsvorrichtung ist in Pig, 19 bis 22 
veranschaulicht. 

Die Auftragswalze 12 und die Mesercalze 14, die oben in Verbindung mit der 
bevorzugten Ausfiihrungsf orm beschrieben wurden, sind sehr wirksame Bemessungs 
vorrichtungen, solange wie die Yiskositat deir Parbe und die Drehgeschwindig- 
keit der Walzen nicht iibermassig gross ist. Jedoch haben Parben, die eine 
hohe Yiskositat unter dynamischen Bedingungen besitzen, Eigenschaf ten, die 
denjenigen von festem Stoff nahekoiamen. Bei der in Pig. 19 bis 22veran- 
schaulichten Ausfuhrungsf orm der Erfindung ist die Messwalze 41 4 in Ein- 
druckung hervorrufender gegensei tiger Anpressung mit der Auftragswalze 412 
angeordnet, im wesentlich wie oben beschrieben, unter Bildung eines Farbe 
410 enthaltenden Behalters und eines Bemessungsknicks N zwecks Aufbringens 
einer Parbschicht 413 auf die Auftragswalze 412. Hier ist jedoch die Mess- 
walze 414 ein langgestreckter starrer Korper mit einem scharfen nach aussen 
gerichteten Yorsprung 420, dem Mittel zur Regelung des Drucks zwischen dem 
Yor sprung 420 und der Oberflache 412b der Auftragswalze 412 zugeordnet sind. 
Diese Messvorrichtung 414 ist ein Schneidstahl ahnlich denjenigen, wie sie 
beim Drehen und Hobeln fiir die Bearbeitung von festen Materialien verwendet 
werden. Der Vorsprung 420 ist so geformt und angeordnet, dass er eine Schneid- 
und Scherwirkung auf die Parbschicht ausiibt, die sich auf der Oberflache der 
Auftragswalze 412 befindet. Ein Farbiiberschuss wird von der auf der Auftrags- 
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walze befindlichen Farbe durch eine Scher?;irkung ab^etrennt, die dem Farb- 
iiberschuss einen Richtungswechsel auf zwingt, ahnlich demjenigen von Materi- 
alspanen, die von einem f eaten Werkstuck durch einen Schneidstahl auf der 
Drehbank abgehoben werden. 

Wie aus Fig. 20 ersichtlich ist, liegt die Oberseite bzw. Brustflanke 421 
des Vorsprungs 420 in eine r Ebene, die im wesentlichen radial durch den 
Mittelpunkt der Messvorrichtung 41 4 verlauft. Wenn jedoch die Viskositat 
der Farbe und die Brehgeschwindigkeit der Walze 413 zunehmen, kann es not- 
wendig sein, die Oberflachen so zu formen, vie bei 421 • in Fig. 21 angege- 
ben, urn eine zusatzliche Scherkraft vorzusehen. 

Der Neigun^swinkel der Fl&che 420 soli so gewahlt werden, dass eine raaxi- 
male Zumessung der Farbe bewirkt wird, ohne dass eine uhermassige Abnutzung 
der Oberflache der Auf tragswalze 414 1 erfolgt. 

\7ie Fig. 19 und 20 zu entnehmen ist, sind Mittel fur die Re ge lung des 
Bruckes zwischen der Schneide des Vorsprungs 420 und der Oberflache der 
Auf tragswalze 412 vorgesehen. Bei der hier gezeigten besonderen Ausfuhrungs- 
form der Erf indung sind die entgegengesetzten Enden der Messvorrichtung 
.414 in Lagern (nicht. dargestellt) drehbar, die an den Seitenrahmen der 
Einfarbvorrichtung gehalten sind. Ein Arm 425 ist starr an der Messvor- 
richtung 4H befestigt, so dass er urn den Mittelpunkt des Lagers drehbar iat, 
in dem die Messvorrichtung 414 gelagert ist. Bine •Bruckregulierschraube 
426 ist in einen Haltebock 427 eingeschraubt, der am Seitenrahmen der Pres- 
se befestigt ist. An das Ende der Schraube 426 schlagt das Ende des Arms 425 
an, so dass durch Brrhen der Schraube 426 der Bruck zwischen dem Vorsprung 
420 und der Oberflache der Auf tragswalze 412 geregelt wird. Basu ist zu be- 
merken, dass der Abstand der Brehungsmittelpunkte von Auf tragswalze 412 und 
Messwalze 4H kleiner ist als die Summe des Radius der Auf tragswalze 412 
und des Abstandes vom Mittelpunkt der Messvorrichtung 41 4 zur Aussenkante 
des Vorsprungs 420. Wenn demnach der Arm 425 im Uhrzeigersinn, bei Betrach- 

tung in Fig. 19, gedreht wird, wird der Bruck zwischen. dem Vorsprung 420 
und der Oberflache der Auf tragswalze 412 erhoht. 

Bei der in Fig. 20 dargestellten Ausf iihrungsf orm der Erfindung wird ein 
Farbfilm 413 durch die Messvorrichtung 414 der Oberflache der Auf tragswalze 
412 zugemessen. Bie Schnelligkeit, mit der der Film 41 3 dem Plattenzylinder 
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413 dargeboten wird, hangt von der Drehgeschwindigkeit der Auf tragswalze 
412 ab. 

Bei den Ausfuhrungsf ormen der Brfindung gemass Pig. 21 und 22 sind die 
Auftragswalzen 414 1 und 414" so angeordnet, dass sie Farbe unmittelbar auf 
eine Bahn 450 aufbringen. Dasu sei bemerkt, dass die Auftragswalzen in der 
gleichen Richtung oder in der entgegengesetzten Hichtung zur Bewegung der 
Bahn 430 gedreht werden konnen. Es ipt ferner zu beachten, dass die Auf- 
tragswalze 41 4 1 eine harte, glatte Oberflache, dagegen die Auf tragswalze 
414" eine glatte elastische Oberflache hat. 

Wirkungsweise. - Bedienung und Wirkungsweise der oben beschriebenen bevor- 
zugten Ausfuhrungsf orm der Erfindung sind folgende. 

Die Regelung des Druckes zwischen der Auf tragswalze 12 und der Platte 15 
auf dem Plattenzylinder 16 wird durch Drehen der Gewindestif te 56a und 56b 
relativ zu'den der Bewegungsbegrenzung- dienenden Anschlagen 48 vorgenommen 
so'dass die von den Abriickzylindern 40 und 66 ausgeiibte Kraft die Auftrags 
walze 12 an die Platte 15 auf dem Plattenzylinder 16 anpresst. 

Der Druck zwischen de-r Auf tragswalze 12 und <fer Messwalze 14 wird durch 

i. ■ ■ ■ 

Drehen der Stellschrauben 96 geregelt, woduxoh die Blocke 82 a und 82b 
langs der Ausschnitte 84a und 84b in den Hangearmen 24 und 26 verschoben 
werden. 

Der Druck zwischen der unteren Schneide 1 42 der Abstreichklinge 1 56 und 
der Oberflache der Messwalze 14 wird geregelt durch Drehen der Steilschrau 
ben 125 relativ, zu den Anschlagen 1 26 an den Armen 120, die die Abstreich- 
klingen-Anordnung 114 tragen. Es ist ersichtlich, dass wenn die Augen 124 
sich von den Anschlagen 126 wegbewegen, der Abstreichklingenhalter 116 um 
die Zapfen.118 geschwenkt wird und dadurch die Schneide 142 der Klinge 1 36 
zur Oberflache der Messwalze 14 driickt. 

Um eine Durchbiegung zwischen der Auf tragswalze 12 und der Messwalze 14 
auszugleichen, die eineh geringeren Druck in den mittleren Bereichen der 
Walzen ergeben wiirde, kann die Schragstellschraube ?2 gedreht werden, um 
so ein.Ende der Uesswulze . in der Unfangsrichtung um ein Ende der Auf trags- 
walze 12 herum zu bewegen, wodurch die Walzen zur Drhohung des Druckes in 
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ihren mittleren Bereichen schrag versetzt werden. Dabei ist zu beachten, dass 
da das Ende der Messwalze 14 in der Umf angsrichtung um die Achse der Auf- 
tragswalze 12 herum bewegt wird, der Druck bzw. die Druckverteilung langs 
der Walzen geregelt warden kann, ohne den Druck an ihren Enden zu verandern. 

Die Faroe wird in den Behalter 112 eingebracht, der zwischen den Stirn- 
wiinden 1oo xmd den Oberflachen der Auf tragswalze 12 und der Messwalze 14 
abgegrenzt ist. Gemass Pig. 17 und 16 sind die Oberflachen der Auf trags- 
walze 12 und der Messwalze 14 unter Eindrtickung hervorrufender. gegenseitiger 
Anpressung angeordnet. Der Druck zwischen den Walzen, der durch die Stell- 
schrauben 96a und 96b geregelt wird, bildet eine Verengung, durch die ]?ar- 
be hindurchbefordert wird. 

Der Druck zwischen der Schneide der Abstreichklinge 1 36 und der Oberflache 
der Messwalze 14 wird vorzugsweise so eingestellt, dass die Zumessung eines 
dunnen kontinuierlich^n, ununterbrochenen, gleichmassigen Films 14t aus 
Farbe auf -die Oberflache der Messwalze 14 erfolgt, die sich zur Oberflache 
der Auf tragswalze 12 hin bewegt. Der Farbfilm I4t ist vorzugsweise dunner ... 
als der Film 13 auf der Oberflache der Auf tragswalze 12, die sich zur Ober- 
flache der Platte 15 hin bewegt. 

Somit kann durch Binstellen des Druckes und demzufolge der Weite des Spalts 
im Knick N zwischen den Walzen 12 und 14> und durch einstellen der relativen 
Oberf lachengeschwindigkeiten der V. r alzen 12 und 14, und durch Hegeln der 
Dicke des Farbfilms 14t auf der Oberflache der Messwalze 14 die Dicke des 
Farbfilms 13, der der Oberflache der Auf tragswalze 12 zugemessen wird, genau 
geregelt werden. 

Es leuchtet ein, da9s die Aufgabe deB Farbfilms Ht darin besteht, eine 
kontinuierliche gleichmassige Bemessungsf lache. am Knick N zu erzeugen, so 
dass Bedingungen hergestellt und auf rechterhalten werden konnen, die die 
Zumessung eines gleichmassigen Films 13 auf die Oberflache der Auf trags- 
walze 12 gestatten. Der Film 14t bewirkt ferner, eine Schmierung im Knick N, 
wodurch die Leistung herabgesetzt wird, die zur Drehung der Messwalze 14 
in der oben beschriebenen und in der Zeichnung dargestellten Weise erforder- 
lich ist.. 

Die Gegenwart eines diinnen Farbfilms 14t auf der -Oberf lache der Messwalze 
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14 tragt ferner zu einer genauen Regclung der Dicke des Farbfilms 13 bei, 
insofern als die Hessvorrichtung weniger empfindlich fiir Anderungen in dem 
Geschwindigkeitsunterschied zwischen den benachbarten Oberflrlchen der Auf- 
tragswalze 12 und der liesswalze 14 ist, als wenn die Oberflache der Mess- 
walze vollstandig rein gewischt wurde. Inf olgedessen nimmt die Anderung im 
Geschwindigkeitsverbaltnis der Y/alzen 12 und 14 zu, wenn die Dicke des 
Films 14t vergrossert wird, um eine gegebene Anderung in der Dicke des Films 
13 zu bewirken. 

Bs ist ferner zu bemerken, dass wahrend die Walze 144 Farbe von der Ober- 
flache der Messwalze 14> die sich vom Knick H fortbewegt, auf die Oberflache 
der Auf tragswalze 12, die sich zum Knick hinbewegt, iibertra/t, die Walze 144 
auch ein Bearbeiten und Walken der Farbe durchfuhrt und dadurch physikalisch 
Druck oder Zug auf die molekulare Struktur dBr Farbe ausiibt, so dass die 
Eigenschaf ten der Farbe verbessert werden und dieselbe zu einem glatten 
gleichmassigen Film verteilt werden kann. Auch .zeigt sich, dass die Walze 
144 in der, Farbe 113 etwa vorhandene Luf teinschliisse Oder -blasen aufreisst 
und zerstreut, w&hrend die Farbe zum Knick N hin geleitet wird. 

Die Schwingwalze 203> die vorzugsweise eine harte Oberflache hat, schwingt 
in einer axialen Richtung, wahrend sie sich in Eihgriff . mit dem Film 13 
dreht, um irgendwelche Schlieren- zu beseitigen, die in dem Farbfilm 13 auf- 
treten konnen, wenn die Schneide der Abstreichklinge 136 kleine Unregel- 
massigkeiten aufweist oder wenn Teibhen von Faser- oder anderem fremden 
Material zwischen der Schneide der Abstreichklinge 1 36 und der Oberflache 
der Walee 14 eingeklemmt sind. Es leuchtet ein, dass die Schwingwalze 203 
die gleiche Wirkung hat, wenn sie gemass Fig. 11 in Beruhrung mit der Ober- 
flache des Films l4t auf der Messwalze 14 angeordnejt ist, indem sie Schlie- 
ren auf deren Oberflache ausglattet, um eine gleichmassige Bemessungsf lache 
im Knick N zu gewahrleisten. 

Wie oben beschrieben, sind die Messwalze 204 1 und die hydrophile Walze 202 1 
in Eindrucken bervorrufender gegenseitiger Andxiickung angeordiiei;, wobei 
ihre benachbarten Oberflachen sich in der gleichen Richtung bewegen, unter • 
Bemessung eines Films von Anf euchtf liissigkeit zwischen sich, wie schematisch 
in Fig. 17 veransohaulicht ist. Die hydrophile Walze 202' wird vorzugsweise 
einen mit veranderlicher Gsschwindigkeit ausgestatteten Antrieb angetrie- 
ben, so dass der Geschwindigkeitsunterschied zwischen ihrer Oberflache und 
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der Oberflache der Walze 204 genau geregelt werden kann, um oo die Schriellig 
keit, mit der der bemessene Film der Anf euchtf lussigkeit beim Weiterdrehen 
auf die Oberflache der Walze 204 ubertragen wird, zu regeln. Die Walze 204 
kann gemass Pig. 7 und 8 entweder an der Oberflache der Platte 15 angreifen 
Oder von der Oberflache derselben abgeruckt sein. 

Wenn die Walze 204 von der Oberflache der Platte 15 abgeriickt ist, wird 
Anf euchtf lussigkeit auf die Oberflache der mit Farbe iiberzogenen Schwing- 
walze 203 aufgebracht und von da auf die Oberflache dee Farbfilms 13 auf der 
Auf tragswalze 12 ubertragen. 

Wenn die Walze 204 in Eingriff mit der Platte 15 bewegt wird, wie in Fig. 
8 und 17 veranschaulicht, wird der auf der Walze 204 befindliche Film der 
Anf euchtf lussigkeit geteilt bzw. gespalten, wobei ein Anteil auf die Ober- 
flache der Platte 15 aufgebracht wird. Ein zweiter Anteil desselben, der 
durch den Knick zwischen den Walzen 203 und 204 hindur chgeht, wird durch die 
Walze 203 auf die Oberflache des Farbfilms 13 auf der Auf tragswalze 12 xiber- 
tragen. 

Wenn der Farbfilm 13 der Druckplatte 15 zugefiihrt wird, wird der Farbfilm 
13 geteilt bzw. gespalten, wobei eine Farbschicht 13a auf die Bildbereiche 
der Platte aufgebracht wird. Etwas Farbe wird auf der Auf t rags walze 12 in 
der Form eines unregelmassigen Films 13b zuriickbleiben. Die Bereiche des 
Films 13, die an Nichtbildbereichen 15a der Platte angreifen, werden auf 
der Auf tragswalze ohne wesentliche Abgabe von Farbe durch diese verbleiben. 
Somit wird, wie aus Fig. 17 ersichtlich, Farbe auf der Oberflache der Auf - 
tragswalze 12, wenn diese sich aus der Beriihrung mit der Platte 15 Wegbe- 
wegt, in einer unregelmassigen Verteilung befinden. Sobald jedoch die Ober- 
flache der Auf tragswalze 12 sich durch den Behalter 112 hindurchbewegt , 
taucht der unregelmassige Farbfilm in die Farbe 113 ein, so dass der ge- 
wohnlich so benannte "Geistereff ekt M oder "Schatteneff ekt" vollstandig aus- 
ges chaltet wird. 

Aus dem vorstehenden ergibt sich ohfoe weiteres, dass die den Gegenstand der 
Erf indung bildende Vorrichtung zum Einfarben fiir die Bemessung der Farbe 
eine Auf tragswalze 12 und eine Messwalze 14 aufweist, die so zueinander 
angeordnet sind, dass sie einen gleichmassigen Farbfilm 13 von gere^elter 
Dicke ausbilden. Fur die Bemessung der Anf euchtf lussigkeit sieht die Vor- 
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richtung Walzen 202 1 und 204' vor, die in Eindruckung hervorruf ender gegen- 
seitiger Andriickung angeordnet sind und deren in der glei.chen .Rich tung sich 
bewegende benachbarte Oberflachen die Bemessung eines gleichmassigen Films 
der Anfeuchtfliissigkeit be*irken, der durch Walzen 204 und 203 auf den Parb 
film aufgetragen wird, so dass eine zusatnmengesetzte Schicht 13, 13f aus 
Anfeuchtfliissigkeit und Farbe von geregelten Abmessungen entsteht/ Die Auf- 
tragwalze 12 bewegt die zusammengesetzte Schicht aus Anfeuchtfliissigkeit 
und Farbe in Bingriff mit der Oberflache der lithographischen Druckplatte 
15, urn Anfeuchtfliissigkeit auf Nichtbildbereichen und Farbe auf Bildberei- 
chen abzulagern und so ein standiges Gleichgenicht von Anfeuchtfliissigkeit 
und Farbe auf der Platte herzustellen und aufrechtzuerhalten. 

Selbstverstandlich sind mannigfache weitere Verkorperungen der Erfindung 
ausfiihrbar, ohne den Bahmen der Erfindung zu verlassen. 
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Patentanspriiche . 

2Einfarbvorrichtung zum Aufbringen von Farbe auf einen zylindrischen 
per oder eine Platte in einer Druckpresse, gekennzeichnet durch 

- eine Auf tragswalze (12) mit einer glatten, ununterbrocbenen, Fliissigkeit 
bzw. Pafbe annehmenden Oberflache, die mit der Oberflache des zylindrischen 
Korpers (16) bzw, der Platte in anpressender BertLhrung steht; 

- liittel zum Aufbringen von Parbe im Oberfluss auf die Oberflache der Auf- 
tragswalze, wenn diese Oberflache sich von der Oberflache des zylindrischen 
Korpers oder dergl, wegiewegt; 

- Hittel in Eindriickung hervorruf ender gegenseitiger Anpressung mit der 
Oberflache der Auf tragswalze, zum Abscheren bzw. Abstreichen von Farbe von 
der Oberflache der Auf tragswalze unter Zurucklassung eines Parbfilms von 
geregelter gleichmassiger Dicke auf der aus der gegenseitigen Anpressung 
austretenden Oberflache; 

- Hittel zum Aufrechterhalten der gegenseitigen Anpressung zwischen den 
Mitteln zum Abscheren bzw, Abstreichen von Farbe und der Auf tragswalze 
zwecks Hegelung der Dicke des auf der Oberflache der Auf tragswalze bei 
ihrer Weiterbewegung zur Oberflache des zylindrischen Korpers Oder dergl. 
zuriickbleibenden Farbe. . 

2. ) VoTrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Kittel zum Abscheren bzw. Abstreichen von Farbe eine Messwalze (14) 
mit barter Oberflache aufweisen, die in gegenseitiger Anpressung mit der 
Auf tragswalze (12) unter Bildung eines Bemessungsknicks steht und durch 
Antriebsmittel in Drehung versetzbar ist, derart, dass die sich. beriihren- 
den Oberflachen der Messwalze und der Auf tragswalze sich in entgegengesetz- 
ten Richtungen bewegen. 

3. ) Vorrichtung nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

Mittel zur Eegelung der Temperatur der Messwalze vorgesehen sind. 

4. ) Vorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass. 

die Mittel zum Abscheren bzw, Abstreichen von Farbe ein^n langgestreckten 
<- 4 'xrre~ Korr.er (414) mit eir.em an einer L-"r.- .'.*:eite abstehenden Vcr/nrunp 
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5. ) Vorrichtung nach Anspruch 4> 
dadurch gekennzeichnet,. dass 

der langgestreckte Korper mit einer geschweiften Kante in Eindruckung her- 
vorrufender gegenseitiger Anpressung mit der Oberflacbe der Auf tragswalze 
angeordnet ist. ........ 

6. ) Vorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

mit der Auf tragswalze eine Ubertragungswalze (l2p) fur Anfeuchtf lussigkeit 
in Beruhrung steht, die einen Film von Anfeuchtf lussigkeit auf den auf 
der Auf tragswalze befindlichen Farbfilm aufzuhringen vermag, und Mittel 
(l2q) zum Aufbringen von Anfeuchtf lussigkeit auf die Oberf l&che der Gbertra 
gungswalze' vorgesehen sind (Fig. 16). 

7») Vorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet , dass 

urn einen Teil der Walzen eine Hiille (V3x3»2) vorgesehen ist, die verdampfte 
fliichtige Farbe zuriick'halt und vermoge der so geschaffenen Atmosphare die 
Verdampfung von Parbe verzogert oder auf halt (Pig» 4)« 

8.) Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die relativen Oberf lachengeschwindigkeiten der Auf tragswalze (12) und der 



Messwalze (14) regelbar sind,. zwecks Einstellung der durch die Oberf lachen 
auf die Parbe ausgeiibte Abscher- oder Abstreichkraf t unter Zumessung eines 
gleichmassigen Farbfilms von gewunschter Dicke auf die zum zylindriscben 
Korper sich hinbewegenden Oberf lache der Auf tragswalze. 

9.) Vorrichtung nach Anspruch 8, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

Mittel (72) zum Drehen bzw. Schwenken eines Endes einer der Walzen in der 
Urafangsrichtung urn ein Ende der anderen Walze herum-zur Regelung der Druck- 
verteilung zwischeix den Walzen in ihrer Langsrichtung vorgesehen sind (Fig. 



4). 
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10. ) Vorrichtung nach Ansrruch 8, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

zum Zumessen eines Farbfilras auf die Oberflache der.Messwalze eine Abstreich- 
klinge (114) vorgesehen ist, die an um die Achse der Kesswalze schwenkbaren 
Armen (120 ) gehalten ist und die Abstrej chklinge durch Schwenken der Arme 
aus einer Arbeitsstellung in eine Abwasch- oder Reinigungsstellung bewepbar 
ist. 

11. ) Vorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

zum Aufbringen von Farbe im tfberschuss auf die Oberflache der Auf tragswalze 
ein Walzorgan (144) vorgesehen ist, das in Eingriff mit den Oberflachen der 
Auftragswalze (12) und der Hesswalze (14) Farbe von der aus dem Knick sich 
entfernenden Oberflache der Messwalze zur in Richtung auf den Knick sich 
bewegenden Oberflache der Auftragswalze ilbertragt (Fig* 17* 18) • 

12. ) Vorridhtung nach Anspruch 11, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Mittel zum Aufbringen von Farbe im tJberschuss auf die Oberflache der 
Auftragswalze derart ausgebildet bzw. angeordnet sind, dass sie eine Ver- 
zogerung des Abfliessens von nioht zugemessener Farbe aus dem Bemessungs- 
knick und ein Ablenken der abf liessenden nicht zugemessenen Farbe zu dem 
Bemessunesknick bewirken. 

13*) Vorrichtung nach Anspruch 12, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

in dem Behalter Mittel zum Bntfernen von Luftblasen aus demselben vorge- 
sehen sind. 

14.) Vorrichtung nach Anspruch B, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

zum Regeln der relativen Oberf lachengeschwindigkeiten der Messw?lze und der 
Auftragswalze ein durch ein Signal ateuerbarer Antrieb (582) fiir die Mess- 
walze (14 1 ) und ein Messwandler (590) zur Brzeugung eines in Einklang mit 
der Drehgeschwindigkeit der Auftragswalze (12 1 ) stehenden Steuersignals 
fur den Antrieb vorgesehen sind, wobei das Steuersignal den Antrieb so zu 
beeinf lussen vermag, das3 die Messwalze sich mit einer im voraus f estgeleg- 
ten Geschwindigkeit relativ zu derjenigen der Auftragswalze dreht (Fig. 25). 
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15») Vorrichtung nach Anspruch 14, 
daduxch gekennzeichnet, dass 

ein zweiter. Messwandler (595) 2\*r Erzeugung eines in Einklangmit der Dreh- 
peschwindipkeit der Messwalze ( 1 4 1 ) stehenden Fehlersignuls vorgesehen ist, 
das in Kombination mit dem S teuersignal die -Drehgesohwindigkeit der Mess- 
Baize bei Abweichun^en von dem festgelegten Wert zu andern vermag. 

16. ) Vorrichtung nach Anspruch 8, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

zum Drehen der Walzen eine Kraf ttibertragungzwischen der Presse und der 
Auftragswalze sowie ein mit veranderbarer Gesohwindigkeit auegestatteter 
Antrieb fur die Messwalze vorgesehen sind. 

17. ) Vorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die AuftragsTsalze (12) einen starren Kern (12a) besitzt, der eine Binde- 
mittelschicht tragt, die mit einer ersten Schicht von verhaltnismassig 
hartem Plastisol verbunden ist, die ihrerseits mit einer zweiten Schicht 
von verhaltnismassig weichem Plastisol verbunden ist, wpbei diese Schichten 
zu einer integrierten Umkleidung (12b) fiir den starren Kern ausgehartet 
sind, derart, dass .sich eine glatte elastische, hichtabsorbierende Aussen- 
flache ergibt (Pig. 2). 

18. ) Vorrichtung nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Messwalze (14) eine glatt geschlichtete harte Oberflache, die Farbe • 
anzunehmen vermag, besitzt* 

19. ) Vorrichtung nach Anspruch 18, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Oberflache der Messwalze (14) und der Abstreichklinge aus Werkstoffen 
yon unterschiedlicher molekularer Struktur bestehen. 

20. ) Vorrichtung nach Anspruch 1, , 
dadurch gekennzeichnet, dass 

zum Aufbringen der Farbe im Ubrrschuss auf die' Oberflache der Auf tragswal2e 
ein an die Auf tragswalze (12) und die Messwalze (14) angrenzender Farbbe- 
halter ( 1 1 2) und Umwalzmittel zum tfbertragen von. Parbe aus dem Behalter auf 
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die Oberflache der Auf tragswalze vorgesehen sind. 

21..) Vorrichtung nach Anspruch 20, 
dadurch gekennzeichnet , dass 

die auf die Oberflache ubertragene Fafbe unter einem hydraulischen Druck ge- 
halten ist f der die Farbe dem Berne ssungsknick (N) zuleitet. 

22. ) Vorrichtung nach Anspruch 20 und 21 , . 
dadurch gekennzeichnet, daas 

in abdichtender Anlage an den Enden der Auf tragswalze (12) und der Mess- 
valze (14) Stirnwande angeordnet sind", die in Verbindung mit den Walzen-. 
oberflachen einen Farbbehalter iiber dem Bemessungsknick abgrenzen. 

23. ) Vorrichtung nach Anspruch 2o und 21, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

an der Messw>lze (14) eine Schwingwalze (144) zum Ausglatten eines Farb- 
films auf Aex Oberflache der Messwalze angeordnet ist. 

23. ) Vorrichtung nach Anspruch 20 und 21, 
dadurch gekennzeichnet, dass . 

an der Messwalze (14) eine Schwingwalze (144) zum Ausglatten eines Parb- 
films auf der Oberflache der Messwalze angeordnet ist. 

24. ) Vorrichtung nach Anspruch 20 bis 22, 
dadurch gekennzeichnet, dass • 

in dem Farbbehalter Urawalzmittel zum Zubringen von Farbe zum Berne ssungs- 
knick angeordnet sind. 

25. ) Vorrichtung nach Anspruch 24> 
dadurch gekennzeichnet, dass 

Mittel vorgesehen sind, durch die die Umwalzmittel zu den Oberflachen der 
Messwalze und der Auf tragswalze hin gedriickt werden. 

26. ) Vorrichtung nach Anspruch 27, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Auf tragswalze (12) im wesentlichen die gleiche Elastizitat wie eine mit 
dem Plattenzylinder (16) der Bruckpresse in drehender Beruhrung stehender 
Filzzylinder (18) besitzt. 

27 •) Vorrichtung nach Anspruch 17, 309847 /0472 
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die Oberflache der Auf tragswalze (12) eine Harte im Bereich von 40 bis 90 

Shore nach dcm A-U.lrtcmesfter becitzt. 

28. ) Vorrichtung nach Anspruch 10, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

e.ine dunne, biegsame Abstreichklinge (136) unter einem Winkel an die Ober- 
flache der Messwalze angedriickt wird. 

29. ) Vorrichtung nach.- Anspruch 28, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Abstreichklinge (1 36) eine Blattfeder mit einem biegsamen Band und 
einem starren Rand auf*eist« 

30. ) Vorrichtung nach Anspruch 6 

dadurch gekennzeichnet, dass m 

die Ubertragungswalze (l2p) ftir Anf euchtf lUssigkeit eine kontinuierliche , 
ununterbrochene, harte, glatt geschlichtete Oberflache besitzt, die hydro- 
phil bzw. Fliissigkeit annehmend und zugleich Farbe nicht annehmend ist. 

31. ) Vorrichtung nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, dass _ 

mit der OberflSche der tlbertragungsiBalze (202) eine Bemessungsvalze (204) 
fiir Anf euchtf lussigkeit mit glatter elastisoher Oberflache in drehender 
Beriihrung unter diese Oberflache eindriickender regelbarer Anpressung steht 
(Pig. 10). 

32. ) Vorrichtung nach Anspruch 6 f 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die ttbertragungswalze (202) fiir Anf euchtf lussigkeit derart antreibbar ist, 
dass die sich beruhrenden Oberflachen der tfbertragungswalze und der Auf- 
tragswalze (t2) eich mit verschiedenen Geschwindigkeiten in der gleichen 
Richtung bewegen (Fig. 10). 

33. ) Vorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

an dem Plattenzylinder (16) bzw. der Platte eine Walze (204) zum Aufbringen 
von Anf euchtf liissigkeit angreift, mit der eine Ubertragungswalze fiir An- 
feuchtfliissipkeit (203 ) in gegenseitiger Anpressung steht, *obei die fialzen 
mit verschiedenen Oberf lachengeschwindipkeiten antreihbar sand, und Uittel 
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zum Zufiihren von Anf euchtfliissigkeit zu der ununterbrochenen Oberflache 
der liber tragungs walze, die zugleich Fliissigkeit annehmend und Farbe nicht 
annehmend ist, vorgesehen sind (Fig. 8). 

540 Vorrichtung nach Anspruch 33 , 
dadurch gekennzeichnet, dass 

eine mit der Oberflache der Auf tragswalze (12) und der Walze (204) zum 
Aufbringen von Anf euchtfliissigkeit angreifende Walze (203) Anf euchtf liissig- 
keit auf den auf der Auf tragswalze befindlichen Farbfilm zu iibertragen ver- 
mag (Fig. 8). 

35. ) DruckpreBse oder lithographische Presse, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

sie mit einer Vorrichtung nach einem oder mehferen der Anspriiche 1 bis 34 
versehen ist. 

36. ) Verfahren zum Zumessen von Fliissigkeit, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

eine erete und eine zweite Walze mit glatten Oberf lachen in Eindriickung 
hervorrufende fegenseitige Anpressung gebracht werden, auf eine Oberflache 
der ersten Walze Fliissigkeit auf gebracht wird, die Walzen in Drehung ver- 
setzt werden, derart, dass benachbarte Ober f lachen sich in entgegengesetz- 
ten Hichtungen bewegen, auf der Oberf lache der zweiten Walze ein Film von 
gleichmassiger Dicke unter Entfernen von Fliissigkeit von der Oberflache 
der ersten Walze ausgebildet wird, und die Drehgeschwindigkeit der ersten 
und zweiten Walze zwecks Regelung der Dicke eines Fliissigkeitsf ilms auf der 
ersten Walze geregelt wird. 

37. ) Verfahren nach Anspruch 36, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

far das Ausbilden eines Fliissigkeitsf ilms auf der Oberflache der zweiten 
Walze die Oberflache mit einer diinnen biegsamen Klinge abgestrichen wird. 

38. ) Verfahren nach Anspruch 36» 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die erste Walze an einen Fliissigkeit annehmenden Korper angepresst wird 
und der Fliissigkeit annehmende Korper mit einer .von der Oberf lachenge- 
schwindigkeit der ersten Walze abweichenden Oberf lachengeechwindigkeit be- 
wegt wird. 
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.39 0 Verfahren nach Anspruch 36 , 
dadurch gekennzeichnet, dass 

als eine der Walzen eine solche mit elastiacher Oberflache und als andere 
Walze eine solche mit barter Oberf l&che verwendet wird. 

40. ) Verfahren nach Anspruch 36 • 

dadurch gekennzeichnet , dass - 

Walzen mit polierten Chromoberflachen, auf denen aich Fluseigkeit in einer 
Schicht von im wesentlichen gleichm!issiger Dicke ausbreiten lfisst, ver- 
wendet werden. 

41 . ) Verfahren nach Anspruch 36, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

an den Waizen eine abgeschlossene Atmosphare, die das Verdampfen bzw. Ver- 
dunsten von Plttseigkeit an den Oberflachen der Walzen einzuschranken ver- 
mag, gesfchaf fen wird. 

42. ) Verfahren nach Anspruch 36, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Temperatur der Oberf Iftche wenigstens einer der Walzen so geregelt 
wird, dass ein Cibermassiges Verdampfen bzw. Verdunsten von die Oberflache 
beruhrender Fliiesigkeit verhindert wird. 

43. ) Verfahren zum Aufbringen von Anfeuchtf liissigkeit und Parbe an einer 
Druckplatte, 

dadurch gekennzeichnet, dass 

ein Film von Parbe zwischen benachbarten Oberflachen von Walzen, die in 
Eindruckung hervorrufender gegenseitiger Anpressung stehen und deren be- 
nachbarte Oberflachen sich in entgegengeBetzten Richtungen bewegen, be- 
messen wird, ein Pilm von Anfeuchtf liissigkeit zwischen Walzen, die in 
Eindruckung hervorrufender gegenseitiger Anpressung stehen und deren be- 
nachbarte Oberflachen aich mit verschiedenen Geschwindigkeiten in der glei- 
chen Richtung bewegen, bemeseen wird, der Film von Anfeuchtf liissigkeit zum 
An^riff an dem Pilm von Parbe bewegt wird und so eine zusammengesetzte 
Schicht von Anfeuchtf liissigkeit und Parbe mit geregelten Mengenverhaltnissen 
von Parbe und Anfeuchtf liissigkeit gebildet wird, und die zusammengesetzte 
Schicht in Eingriff mit einer Oberflache. einer lithographischen Druckplatte, 
die Anfeuchtfliissigkeit annehmeiide Fl&chenbereiohe und Parbe annehmende 
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Plrichnnbereiche besitat, bewogt tfirdv 

/I4.) Verf;:hren nach Anspruch 43 1 
dadurch pekennzeichnet , dass. 

die zusammengesetzte Schicht aus Anf enchtf lussigkeit una Par be mi t einer 
von der Gescbwindigkeit der lithographiachen Platte abweichenden Geschwin 
digkeit bewegt vird. 
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